
OK Tubrod 15.24 FCAW
Portöltéses - Bázikus

Általános leírás Besorolás

EN 758 T 46 5 Z B M 2 H5
SFA/AWS A5.29 E80T5-G

Jóváhagyások

Nincs

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
M21, C1

C Si Mn Ni P, S
Polaritás max 0,08 max 0,8 0,3-0,8 0,6-0,9 0,025
DC-

Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
Hegesztési pozíciók

Folyáshatár (MPa)

Diffúzióképes hidrogéntartalom
< 5 ml / 100 g varratfém Nyúlás (%)

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.2 120 300 20 85 1.7 6.5 4.0 15.0 16 32

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

FeszültségÁramerősség H V

min 470
Szakítószilárdság 
(MPa)

680

Alacsony hidrogéntartalmú, bázikus töltetű portöltéses
hegesztőhuzal 0,8% nikkel ötvözésű hidegszívós és
nagyszilárdságú acélok hegesztéséhez -50°C üzemi
hőmérsékletig. A hegesztőhuzal Ar/CO2 keverék- és tiszta
CO2 védőgázban is jó ívkarakterisztikát és nagyon jó
salakeltávolíthatóságot biztosít.

Védőgáz: M21

Védőgáz
M21

-50°C min 47

min 22
A varrat diffúzióképes hidrogéntartalmának
meghatározása az ISO 3690 alapján. Paraméterek:
Átmérő: 1,2 mm; M21 védőgáz; Áramerősség = 260 A; DC-
; Feszültség = 31 V; Huzalkinyúlás = 20 mm.

Ütőmunka (J)
Vizsgálati 

hőmérséklet
Védőgáz

M21


