OK Tubrod 15.24

Portoltéses - Bazikus

Altalanos leiras

Alacsony hidrogéntartalmu, bazikus toltetl portdltéses
hegeszt6huzal 0,8% nikkel 06tvozési hidegszivos és
nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez -50°C Uzemi
hémérsékletig. A hegesztéhuzal Ar/CO, keverék- és tiszta
CO, védbgazban is jo ivkarakterisztikat és nagyon j6
salakeltavolithatosagot biztosit.

Védbgaz (MSZ EN 439)

FCAW

Besorolas

EN 758
SFA/AWS A5.29

T465ZBM2HS
E80T5-G

Jovéhagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

M21, C1 Védégaz: M21
C Si Mn Ni P, S
Polaritas max 0,08 max0,8 0,3-0,8 0,6-0,9 0,025
DC-
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Hegesztési poziciok
) t " — Védégaz
_”_ZIZI\ I*N I M21
Folyashatar (MPa) min 470
Szakitészilardsag 680
Diffuzidképes hidrogéntartalom (MPa)
<5ml/ 100 g varratfém Nyulas (%) min 22
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek: Utdémunka (KV)
Atméré: 1,2 mm; M21 védégaz; Aramerésség = 260 A; DC- Utémunka (J)
; Feszlltség = 31 V; Huzalkinyulas = 20 mm. Vizsgalati Védégaz
hédmérséklet M21
-50°C | min 47
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 120 300 20 85 1.7 6.5 4.0 15.0 16 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



